
IC S 3 7 ． 0 4 0 ． 2 5

G 8 1                                                                         pr Wr  HN

备案号：36853一2012                        口k一】二 圃

中华人民共和圆化工行业标准
                                                          H G／ T  4289⋯201

        T 3 型工业  X 射线胶片

                        Tyl）e 它 industrial Xray film

2  012 －0  5 －2  4    ＆ ＄                                                                                                                                                                              2  0   1 2 －11 －01     u ＄

      中华人民共和国工业和信息化部 8＄



                                                                            H G／ T 4289——20】2

                                      RIJ R

本标准按照 GB ／TI ．l——2009给出的规则起草。

本标准的附录A 为资料性附录。
本标准由中国石油和化学工业联合会提出。
本标准由全国感光材料标准化技术委员会（SA C／T C102）归口。

本标准起草单位；中国乐凯胶片集团公司、乐凯黑白感光材料厂、国家感光材料工程技术研究中心。
本标准起草人：王丽丽、李保民。
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                    T 3 型 工 业   X 射 线 胶 片

1 范围

    本标准规定了T 3 型工业 X 射线胶片的要求、试验方法、检验规则及包装、标志、运输和贮存。

    本标准适用于对钢、铁、铝等金属及其合金材料的焊缝、铸件等进行无损探伤检验用的X 射线胶片。

2 规范性引用文件

    下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本

文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
    G B／T 191 包装储运图示标志

    G B／T 6843 感光材料涂层熔点测定方法

    G B／T 11500 摄影 密度测量 第 2 部分：透视密度的几何条件

    G B／T 11501 摄影 密度测量 第 3 部分：光谱条件

    G B／T 15061 银盐感光材料感光测定通则 第 1部分 适用于白炽钨光和模拟日光曝光的试样

的曝光条件
    G B／T 15769 电影技术术语

3 术语和定义

    G B／T 15769确立的以及下列术语和定义适用于本标准。
3 ． 】

    感光度   sensitivi ty speed
    规定感光乳剂敏感性的指数。

3 ． 2

    感光特性曲线   characteristic curve
    感光材料所接受的曝光量对数与其在一定显影加工条件下产生的密度之间的关系曲线（曝光量对
数为横坐标，密度为纵坐标）。

    （G B ／ T 1 5 7 6 9 —— 1 9 9 5 ，定 义 2 ． 1 6 8 ）

3 ． 3

    最小密度   d nim um density
    感光材料未曝光部分经显影加工后所产生的灰雾密度加上片基密度，以D加n表示。

3 ． 4

    反差系数 contrasth ctor
    感光特性曲线直线部分的斜率，以r表示。
    （ G B ／ T 1 5 7 6 9 一 1 9 9 5 ，定 义 2 ． 1 2 5 ）

4 产品分类

    产品分类参见附录A 。

5 要求

5．1 性能指标
    见表1。

                                                                                                                                                            1


